附件1

2024年度安康市“揭榜挂帅”重点科技项目榜单

任务一：新能源混动汽车发动机曲轴近净成型技术

需求背景：
发动机曲轴作为关键零部件，其性能和质量直接影响整车性能。新能源汽车的小型化趋势，使得车内空间布局更为紧凑，传统曲轴与电机联接方式占用空间大，需要新的曲轴成型技术来实现发动机与电机的紧凑化布局，以解决小型车空间紧张问题。新能源汽车发动机追求更高的热效率、更低的摩擦和更紧凑的尺寸设计，这要求曲轴的曲拐半径增加、轴颈宽度减小，使曲轴的强度与刚度降低，需要先进的成型技术来保证曲轴的性能。传统的曲轴制造工艺在精度、效率和成本控制方面存在不足，难以满足新能源汽车大规模生产的需求。近成型技术能够提高制造精度、降低废品率，实现曲轴的高效、精密制造。
研究内容：

1.高精度模具制造。制造低表面粗糙度、形状复杂的微米级尺寸精度曲轴。

2.材料适应性研究。不同材料有不同的流动特性和热物理性质，需要根据材料特性来调整成型参数，比如锻造温度、压力等，以适应不同的曲轴材料，如球墨铸铁、钢等。

3.成型工艺控制。精确控制成型过程中的压力参数和温度，确保材料的流动性和成型性良好。

4.质量检测与反馈。需要先进的无损检测技术，如超声波探伤、磁粉探伤等，对曲轴内部缺陷进行检测。并且要建立反馈机制，将检测结果及时反馈到成型工艺中，用于优化调整。

考核指标：

1.尺寸精度：曲轴直径公差一般控制在±0.1-±0.3mm，长度公差±0.2-±0.5mm，确保曲轴各部分尺寸符合设计要求。

2.形状精度：关键部位的圆度要求达到0.01-0.03mm，圆柱度0.02-0.05mm，保证曲轴的几何形状准确。

3.内部质量：（1）密度均匀性偏差应控制在较小范围（±0.5%-±1%），以确保曲轴强度和性能。（2）晶粒度ASTM5-8级。

4.表面质量：表面粗糙度（Ra值一般在0.8-3.2μm）。

经费预算：200万元。
知识产权归属：陕西奥邦重工集团有限公司
时间节点

第一阶段（2024年12月-2025年6月）

1.材料筛选与工艺初步探索：完成多种备选材料的性能测试与分析，确定几种适合近净成型的材料；同时对精密铸造、粉末冶金等多种近净成型工艺进行初步的小试，对比不同工艺下曲轴成型的基本情况，如尺寸精度、表面质量等。

2.模具设计基础工作：依据选定的工艺方向和曲轴的大致结构，开展模具设计的初步构思，确定模具的基本结构形式、分型面等关键要素。

第二阶段（2025年7月-2025年12月）

1.工艺优化与参数确定：通过大量的实验和模拟分析，对选定的近净成型工艺进行深入优化，确定关键工艺参数，如温度、压力、保压时间等的最佳取值范围，使曲轴成型后的尺寸精度和表面质量有明显提升。

2.模具详细设计与制造准备：完成模具的详细设计工作，包括各部分零件的尺寸、公差标注等，制定模具制造的工艺流程，准备好制造模具所需的特种钢材等材料。

第三阶段（2026年1月-2026年6月）

1.模具制造与调试：按照设计方案进行模具制造，在制造过程中严格把控各零件的加工精度，制造完成后进行装配调试，解决调试过程中出现的如开合模不畅、型腔尺寸偏差等问题。

2.样品试制与检测：利用调试好的模具进行曲轴样品的试制，生产出一定数量的样品后，采用三坐标测量仪、无损检测设备等对样品的尺寸精度、表面质量、内部缺陷等进行全面检测，记录检测结果。

第四阶段（2026年7月-2026年9月）

1.质量改进与工艺固化：根据样品检测结果，对工艺和模具存在的问题进行针对性改进，进一步优化工艺参数，完善模具结构。

2.性能验证与评估：通过台架试验模拟曲轴在发动机实际运行中的受力情况，测试其强度、疲劳寿命等性能指标。

第五阶段（2026年9月-2026年12月）

1.成本核算与效益分析：详细核算采用近净成型工艺生产曲轴的各项成本。2.项目总结与验收准备：整理整个研发过程中的各类技术资料、实验数据、检测报告等，撰写项目总结报告，准备好迎接相关部门或合作方的验收工作，确保研发成果符合预期要求。
需求方联系方式：罗来卫  13892888449

任务二：桑属植物中提取DNJ（脱氧野尻霉素）并富集纯化
需求背景：
DNJ目前在国内外天然降糖原料市场炙手可热。安康地区有着悠久的蚕桑产业历史及较大的产业规模，桑资源丰富，原料优势明显。需求企业已经实现从桑叶、桑皮、桑枝、蚕沙中提取DNJ，但是目前技术富集纯化高含量DNJ成本较高，限制了产品利润。企业现有客户中对DNJ含量5%以上的需求规模超过2000万，企业急需安全、环保、高效、易于大生产的DNJ富集纯化技术。需求企业目前拥有低温逆流生产线，生物法提取生产线，生产环节已经熟练运用生物发酵、低温超声提取、上柱纯化等技术工艺，已经能从桑叶、桑枝、桑皮、蚕沙中均能提取DNJ低含量产品。
研究内容：
1．DNJ提取原料的生物法预处理，提高DNJ转化率和减少其他黄酮类、多糖类杂质，便于后续精制纯化。
2．改进优化DNJ检测方法，研究确定更精确、更适用的检测方法并形成权威的检测标准。
3．DNJ上柱纯化工艺优化，筛选更高效的树脂材料，制定更高效的上柱纯化工艺。

4．企业目前可实现1-20%DNJ工业化生产，需要5-20%DNJ更高效的提取纯化工艺，以及确定98%DNJ 大生产可行性工艺，填补国内外高纯度天然DNJ市场空白。

考核指标：

完成不同桑来源DNJ含量和同种来源不同产地DNJ含量差异实验数据验证，以及桑叶、桑枝、桑皮、蚕沙等原料中提取DNJ伴生的其他功效成分分析；

完成DNJ含量5%以上的高效绿色提取纯化工艺，从提取率、纯度、绿色性、工艺成本和稳定性等方面进行工艺评价；给出原料生物法绿色预处理技术参数，生物法预处理后从原料中粗提DNJ提取率要高于85%；提出并基本确定98%DNJ大生产可行性工艺，获得高纯度天然DNJ（可以放宽成本要求，但是必须适合规模生产）。

针对DNJ含量5%以上的工艺确定单位含量DNJ成本、分析优缺点。
4．制订一套DNJ检测更精确、更适用的检测方法并形成权威的检测标准。
5．申请发明专利 1 项。

经费预算：300万元
知识产权归属：安康康元医药科技有限公司
时间节点：

项目计划实施周期为两年，具体实施进度计划如下：

第一阶段（2024年12月-2025年3月）：

完成原料筛选。分析不同产地桑原料不同部位的DNJ含量情况，筛选出最优质的药材品种原料与产地并确定优质原料的最佳提取部位。

第二阶段（2025年4月-2025年10月）：

完成DNJ提取原料生物法预处理工艺探索
①生物法预处理的微生物选择（酶制剂、微生物发酵）；
②生物法预处理工艺参数优化（温度、PH、时间等）；

③生物法预处理后效果评估（提取率的提高、纯度的改善）；

④微生物和酶的稳定性验证，预处理工艺的放大和应用。
第三阶段（2025年11月-2026年9月）

完成DNJ绿色提取纯化工艺探索和工艺优化与评价
①高效绿色提取工艺的探索；

②绿色纯化工艺的探索；

③完成提取和纯化工艺的对比，并对工艺进行提取率和醇度评价、绿色性评价、成本优化评价；根据生产实际情况，进一步优化工艺参数，以实现更高效、更绿色的 DNJ 提取纯化。
第四阶段（2026年9月-2026年10月）

完成DNJ检测方法优化
优化蒸发光检测器检验DNJ活性物质含量快速检测技术并形成标准；

第五阶段（2026年10月-2026年12月）

完成DNJ绿色提取纯化工艺大生产验证和项目成果验收
①在大规模生产环境下对 DNJ 提取工艺进行验证，完成提取效率和纯度测试；检验工艺的重现性和稳定性；对生产能力进行评估。确保工艺能够稳定、持续地生产出质量合格且符合预定标准的 DNJ 保证生产过程的可靠性、可控性以及产品质量的一致性。
②完成成本核算和效益分析，申请发明专利。
需求方联系方式：黄应梅 18991551066
任务三：生活污水低成本深度脱氮工艺开发

需求背景：

安康污水处理多采用常规AAO工艺，该工艺在进水碳氮比较低的条件下常因碳源不足导致出水含氮量较高，需增加回流和投加药剂增强处理效果，造成运行成本和污泥产量的升高，降低了污水治理的综合效益。针对当前污水处理厂站的进水碳氮比普遍偏低的客观现状，研发能够低成本运行且对低碳氮比污水深度脱氮的AOA工艺并将其应用于现有工艺的改造过程需求迫切。

研究内容：

1.AOA工艺设计及效果分析。分别在实验室和工程中设计并建立AOA工艺系统，分析其脱氮效果和运行成本。

2.AOA工艺机理解析及参数优化。解析AOA工艺脱氮机理和成本构成，对生物膜等工艺参数进行优化。

3.现有AAO工艺的AOA改造及效果验证。依托参数优化结论，选取安康市内典型的采用AAO工艺的污水处理厂站，将其改造为AOA工艺，论证采用AOA工艺提高污水处理效果的可行性。

考核指标：

1．提交1套完整的研究方案、实验记录和AOA工艺参数优化实验报告。

2．提交1套完整的AOA工艺设计方案及参数。

3．提交1套AOA工艺运营管理方案。

4．申请专利2项。

5．发表论文2篇以上。

经费预算：260万元
知识产权归属：博灏环保科技有限公司
时间节点：

项目计划实施周期为两年，即2024年12月-2026年12月，具体实施进度计划如下：
2024年12月-2025年12月：完成AOA工艺设计、效果分析、机理解析及参数优化工作。

2025年12月-2026年12月：完成现有AAO工艺的AOA改造及效果验证工作。

需求方联系方式：邬明轮  18909153023
任务四：拐枣活性物质联合提取技术开发与高值化产品创制
需求背景：

安康市旬阳市的拐枣种植面积达到40万亩，建成万亩镇21个、千亩村30个。2022年，安康市拐枣产量为10.5万吨，占全国拐枣总产量的80%‌。此外，安康市计划到2025年，全市拐枣种植面积达到40万亩，产量达到30万吨，产值达到50亿元‌。

拐枣中含有多种化学成分，主要包括萜类、黄酮类、生物碱类和多糖类等，具有解酒护肝、抗氧化、抗疲劳、抗肿瘤等功效。但目前深加工产品欠缺、综合开发利用程度不高，利用先进技术开发技术含量高、营养价值好的加工产品十分必要。

研究内容：
1.基于网络药理学数据库与分析平台等检索拐枣组成成分，并查阅已发表的相关文献，补充未预测到的活性化合物，对降糖活性物质成分梳理并进行调节血糖活性等分析。   

2.集成拐枣多种活性成分联合提取技术，实现活性成分的高效分离，并核算分离成本。

3.以降糖、解酒活性物质为基础，研制降糖及解酒相关产品并推进工业化应用。

4.分析拐枣枝条、拐枣叶的成分与活性功能，开发营养健康的高值化产品。

考核指标：

1.建立拐枣多种活性成分联合提取技术及工艺1套。

2.研制4-5款相关新产品，提交相关的中试制备工艺参数及操作方法。

3.申请相关专利2-3项。

4.发表高水平论文1-2篇。

5.培养公司技术员1-2名。

经费预算：200万元
知识产权归属：陕西康健生物科技有限责任公司
时间节点：

项目计划实施周期为两年，即2024年12月-2026年12月，具体实施进度计划如下：

2024年12月-2025年12月：完成活性物质基础分析，联合提取技术及成分检测，拐枣枝条、拐枣叶活性成分分析。

2026年1月-12月：研制拐枣降糖、解酒功能性产品开发及功能评价，拐枣枝条、拐枣叶营养健康高值化产品及功能评价，申报专利、发表论文等。

需求方联系方式：马娟娟15591541188
任务五：魔芋低聚糖的制备技术研究及在功能食品中的应用

需求背景：

魔芋含有葡甘聚糖等活性成分，具有良好的膳食纤维功能，可以增加饱腹感、调节血糖和血脂。但由于魔芋葡甘聚糖分子量大、黏度高、溶解度小，在食品领域的应用受到了一定限制。魔芋葡甘聚糖降解后的低聚糖在水中的溶解性明显提高，并且不同分子量低聚糖的流变性质有显著差异，可作为理想的食品原料或食品添加剂。魔芋低聚糖具有促进益生菌生长、降低血脂、清除自由基等功效，可用于开发功能性食品。
研究内容：

1.魔芋低聚糖的制备工艺研究。高活性魔芋低聚糖的聚合度和分子结构研究，提出其制备工艺，计算提取率，分析影响魔芋低聚糖活性和纯度的影响规律。在此基础上，进行中试放大试验，为工业化应用提供依据。
2.魔芋低聚糖功能特性研究。对制备的魔芋低聚糖，研究其流变学特性和进行生理活性评价。

3.高活性魔芋低聚糖在不同功能食品中的应用。在不少于3种烘焙食品（如面包、饼干、蛋糕等）中应用魔芋低聚糖，进行产品开发。应用魔芋低聚糖进行代餐类功能食品开发，并进行膳食营养摄入评价，分析代餐食品对体重管理、血糖控制和营养补充的效果，并分析代餐食品在不同储存条件下生物活性成分的稳定性和溶解性，储存时间不少于3个月。应用于饮料开发，将魔芋低聚糖添加到至少3种不同类型饮料（如果汁饮料、乳饮料、茶饮料）中，进行配方优化，并进行稳定性和储存时间研究。

4.改进生产工艺和装备，建设中试线。

考核指标：

1.建立魔芋低聚糖制备技术及工艺1套。
2.提交一套完整的魔芋低聚糖流变学特性和生理活性评价资料。

3.开发应用魔芋低聚糖的烘焙食品、代餐食品和饮料等不少于7种，提交完整的生产技术和产品质量标准。
4.建立魔芋低聚糖食品中试生产线1条。

5.申请发明专利2项。

经费预算：350万元

知识产权归属：陕西安康悠源食品有限公司

时间节点：

项目计划实施周期为两年，即2024年12月-2026年12月，具体实施进度计划如下：

2024年12月-2025年12月：进行魔芋低聚糖制备工艺研究和中试，以及流变学特性和进行生理活性评价。
2026年1月-12月：完成魔芋低聚糖食品开发和产品质量标准，建立魔芋低聚糖食品中试生产线，申报发明专利。

需求方联系方式：鲍洪明  18509155588
